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PHASED ARRAY KAPASITESI

32 . 64 : Ayn1 anda 32 element aktif olarak kullanilabilmekte ve maksimum 64 elementli prob sisteme
takilabilmektedir.

Not:Cihazlarin Phased Array Ultrasonik Muayene Kapasiteleri ayni anda maksimum ateslenebilen element sayist (3 2) ile

belirlenmektedir. TD Handy Scan’de ayni anda ateslenebilen aktif element sayist 3 2 dir.
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PHASED ARRAY “ODAK KANUNU"

Max. 1700 Odak Kanunu

Not:Maksimum 1700 odak kanununa kadar Phased Array ultrasonik sese dalgalart olusturulmaktadir. Odak kanunu
arttikca o kadar ¢cok acilimli (A¢r, Adim, Odak derinligi) ses dalgasi gonderilebilir.




DINAMIK DERINLIK
ODAKLAMASI (DYNAMIC DEPTH
FOCUSING)

VVar — 100 Mhz Real Time performansi ile

Not: Phased Array teknolojisinde gelinmis en son nokta Dinamik Derinlik Odaklamasidir (Dynamic Depth Focusing). Bu
ozellik ile hatalarin derinligine gore otomatik odaklama yapilabilmekte ve her derinlikten en iyi ¢oziiniirliik elde
edilmektedir.

KONVENSIYONEL ULTRASONIK

UT KANALI

8 adet Lemo 00 Konvensiyonel UT kanah

Not: Phased array ve 8 adet UT kanali ayni sistemde oldugu icin ayni anda Phased array ve 8 UT kanali
kullanilabilmektedir. Diinyada bir ilk olarak Hem Phased Array hemde Pulse/Echo konvensiyonel ultrasonikte 8 bit veya
14 bit dijitallestirme ézelligine sahiptir. 8 bit dijitasyonda ekrani 0-100% arasinda takip edilebilmekte ve 14 bit dijitasyon ile
ekran 0-400% arasinda takip edilebilmektedir.
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YAZILIM OZELLIKLERI

PHASED ARRAY/PULSE ECHO VAR

(Not: Aynt anda hem phased array hemde 8 UT kanalindan talep edilen kadarini kullanma olanagi. Ayni anda A,B,C,D ve S
tarama gosteriminlerinden tiimii veya secilen gosterimler. Ekran 64 pencereye kadar béliinmekte ve her pencerede hangi
goriintiiniin olacag direkt olarak kullanici tarafindan belirlenmektedir.
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TOFD

VAR

Not: 8 UT kanaliyla TOFD uygulamasi. TOFD gdsteriminde, A,B ve D tarama gisterimi mevcuttur. Aynt anda 4 TOFD
setup kurulumu ile Coklu setup uygulamasi. 1 TOFD setup’i igin gonderici ve alict olmak iizere iki adet
Konvensiyonel UT Kanali kullanilmaktadir. Ayni anda Hem Phased Array, Hem Pulse/Echo hemde TOFD
uygulanabilmektedir.
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CORROSION MAPPING

VAR

Not: Hem C-tarama iizerinden korozyon haritalandirma yapilabilmekte, hemde ozel “Corrosion mapping software” yazilimi
mevcuttur.

Opsiyonel Video-encoder ekipmanu ile sistemiyle 2 eksenli korozyon haritalandirmast yapilabilmektedir. Proba sadece LED
yer gistergeg¢ encoder takilmakta herhangi bir ekstra tarayicrya veya tekerlek encoder’a gerek kalmamaktadr.
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ﬁ C:\TDScan_Release17.03\Demo Files\CorrosionMap.scn
Views - C-Scan (Depth - Deepest), B-Scan (Draw - Slice Ext, Colour - Shallowest, Scale - Shallowest), D-Scan (Draw - Slice Ext, Colour - Shallowest, Scale - Shallowest)
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STRIP-SCAN - WELD ZONE
DISCRIMINATION

VAR

Not: Kaynaklar bolgelere ayriip her bolgeden gelen veriler birlestirilerek degerlendirme yapilmaktadir.
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ILERI ANALIZ VE
DEGERLENDIRME PC YAZILIMI

VAR - TD SUPERVIEW

(Not: Tarama verileri bu PC yazilimi ile ayr bir bilgisayarda ileri analiz, degerlendirme ve raporlama yapilabilmektedir.
Ayrica TD Handy Scan — Ethernet baglantist ile TD Superview yiiklii PC’den uzaktan kontrol edilebilmektedir. Boylece
Otomasyon sistemlerinde de kullanilabilmektedir.
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EKO DINAMIK BOYUTLANDIRMA [|[VAR
YAZILIM OZELLIGI
Not: Phased Array Ultrasonik yontemi ile yapilan degerlendirmelerde hatanin boyutunun yari deger metodu (6db drop) ile
bulunmasina yonelik hazirlanmis é6zel degerlendirme ozelligidir. S-tarama veya B-tarama uzerinden yatay veya diisey
olarak eko dinamik boyutlandirmasi ile hata boyutu hasas olarak takip edilmektedir.
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ESBEAM TOOLS 3 - Ultrasonik
Kalibrasyon ve Similasyon Yazilim

VAR

Not: ESBEAM Tools yazilimi, TD Handy Scan Gelismis Ultrasonik Muayene Cihazimiz icerisinde entegre standart
gelmektedir. Tarama Paterni ESBEAM Tools programinda yapildiktan sonra herhangi bir kalibrasyona gerek kalmadan
direkt kullanilmaktadir. Bu sekilde kalibrasyon ile ugrasimamakta ve tarama direkt tarama paternine gore yapimaktadir
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CIHAZ ISLETIM SISTEMI VE
FiZIKSEL OZELLIKLER




CIHAZ BOYUTU 270 mm x 300 mm x 110 mm
AGIRLIK 5 kg
TUS TAKIMI Cihaz iizerinde Alfa-numerik tus takimi, LAP-TOP bilgisayarlarda mevcut “Joystick -pad”, deger
ayarlamaya butonlar1 ve kisa-yol butonlar1 mevcuttur. Ayrica Windows /7 Professional’in Ekran Klavyesi
kullamilabilmektedir.
B T Lol ool
BATARYA Lion Batarya (1 adet yaklasik 4 saat)
Not: 1 adet batarya girisi mevcuttur.
ISLETIM SISTEMI Windows 7
Norton Antivirus
ESBeamTool
ISLEMCI Intel ATOM N270
RAM (islemci Hafizasr) 2 GBytes
HARDDISK 60 GBytes

Not: 60 Gbytes dahili hardisk arti olarak USB girislerinden Flash memory baglanabilmektedir. Cihazimizin kendisi cok
gelismig bir bilgisayar oldugu icin dilendigi taktirde cihaza Mouse, Klavye, Printer, Scanner, CD writer / reader, DVD
writer/reader, network ag: (ethernetnet), internet erisimi icin modem, video,,,etc. yani kendi kisisel bilgisayariniza ne
baglayabiliyorsaniz aymistmi TD Handy Scan RX’e baglayp kullanilabilmektedir. Sistemde Normal “\Windows 7” isletim




sistemi mevcuttur ve performasi etkilemeyecek sekilde sisteme diger programlar yiiklenip kullanilabilir; Office Word, Exel,
Scanner Siiriiciileri,,,,etc. (Harici ¢ok fazla kurulum yapilmasi tavsiye edilmemektedir.)

EKRAN BOYUTU TFT (Industrial Type) 8.4”

EKRAN COZUNURLUGU 800 x 600 pixel

GIRIS PORTLARI 2 Adet - USB, 1 Adet - 2 Eksenli Encoder, 1 adet - 10/100 Ethernet, 1 adet - Video (hem giris hem cikis),
1 adet — Potentiometre.

Not: Mikrofon ve Kulaklik normal USB girislerine takilabilmektedir. Video giris ozelligi ile gorsel muayene (Visual
Inspection) ekipmanlart kullanilabilmektedir (Videoscope,,etc.) Video cikis zelligi ile muayene ekrani bir projektire veya
herhanéri bir ekrana aktarilabilmektedir.




